HDPE BORU HDPE PIPES
ve AND

EK PARCALARI FITTINGS

petekiboru
T



HDPE BORU ve EK PARCALARI
HDPE PIPES AND FITTINGS

HDPE BORU ve EK PARCALARI

Petek Boru, PE 100 ylksek yogunluk polietilen
boru uUretmektedir. PE 80 ve PPRC boru da
Uretebilen tesis DN 50 mm c¢aptan DN 250 mm
capa kadar PN 4 (SDR 41) ile PN 32 (SDR 6) basing
gruplarinda Uretim yapabilmektedir. Standartlarin
gerektirdigi testleri (Yogunluk, Erime Akis Hizi
(MFR), Kopma Uzama, Basing gibi) yapabilen
Petek Boru, TS EN 12201-2 Sertifikast ve 1999
yilinda aldigi ISO 9001 Kalite Sistem Sertifikasiyla
cagdas boru Ureticileri arasindadir. 1500 m2 kapali
alanda Uretimine devam etmektedir.

HDPE  sézcUgl  Ingilizce  “High  Density
Polyethylene” kelimelerinin kisaltmasindan
gelmektedir. Sanayi ve imalat sektorliinde genelde
bu isim kullaniimaktadir.

Polietilen Borularin Genel Ozellikleri:

Polietilen hammaddesi; petrolden elde edilen
etilen gazinin polimerizasyon isleminden sonra
elde edilmektedir. PE 100 Urudnin c¢evresel
geriliminin (0)10,0 MPa oldugunu gostermektedir.

Polietilen Borularin Kullanim Alanlan :
- lcme suyu boru hatlari, icme suyu aritma tesisatt
- Basingh sulama hatlari

- Atik su boru hatlan

- Aritma tesisi boru hatlari

- Sogutma suyu boru hatlari

- Basin¢l hava hatlan

- Tanimsal Sulama

- Drengj

- Balik ciftlikleri ve samandiralar

- Kimyasal madde transferleri

- Telekominikasyon sektorinde kablo kilif borusu
olarak

- Jeotermal borularda kilif borusu olarak

- Yagmur inis borusu olarak ve daha bircok
amagla kullanilabilir.

Firmamizdan PE dirsek, te, rediksiyon ve benzeri
ek parcalari da temin edebilirsiniz.

EXTERNAL CEMENT-MORTAR COATING
HDPE PIPES AND FITTINGS

Petek Boru is involved in the production of PE
100 high density polyethylene pipes. The factory
can produce PE 100, PE 80 and PPRC pipes with
diameters between DN 50 mm to DN 250 mm
and pressure groups between PN 4 (SDR 41)
up to PN 32 (SDR 6). All quality tests required
by the standards (PE density, MFR, Hydrostatic
Pressure, Elongation) can be done at Petek Boru,
which carries TS 418-2 EN 12201-2 and ISO 9001
certificate since 1999. PE pipe production is
completed in a 1500 m2 closed factory space.

General features of PE pipes:

PE raw material is obtained from the
polimeraization process of ethylene gas from
petroleum. PE 100’s cirumferential tension (o)
indicates 10,0 MPa.

PE pipes are mostly used in:
- Water supply lines

- Waste water lines

- Agricultural irrigation

- Drainage

- Transfer of chemical fluids

- Sleeve pipes for telecommunication and
signalling cables

- Sleeve pipes for geothermal (thermally
insulated) pipes

- Food and Beverage Industry
- Fish farms and buoys
- Rainwater pipes and various other purposes

Petek Boru will supply PE elbows, tees, reducers
and other fittings items at customer’s request.
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O Avantajlart:

- Hafif ve esnektir, Darbelere dayanikhdir

- Yogunlugu min 0,935 gr/cm3 oldugundan
celikten yaklasik 8 kat hafif bir malzemedir.

- Elastik yapisindan dolay1 yeralti hareketlerinden
(deprem vb.) fazla etkilenmez.

- Sicaklik -40°ye dlstuglnde de elastik
Ozelliklerini korur, kristalize olmaz.

- Esnek ozelliginden dolay1 dirsek ihtiyact
olmadan boru capinin 20-35 kati radyUs ile
donus yapabilir.

- Catlak ilerlemesi direncgleri yUksektir.

- Kimyasallara yUksek dayanim gosterir.
Korozyona ugramaz.

- Asinma dayanimu yUksektir. Topragin yapisinda
bulunan ve asindirma etkisi yapan maddelerden
etkilenmezler.

- GUnes 1s1gina karst dayanimlart yuksektir.

- Polietilen, termoplastik bir Grtn oldugu igin
geri dontsumu olan bir Urtndur.

- Kolay eklenir.
- Birlestirme yontemleri kolay ve firesizdir.

-Uzunisletme dmutirliidir. Omiir hesaplanmasinda
20°C akiskan sicakhgt alindiginda minimum 50 yillik
bir dGmur tespiti yapmaktadir. Termal olmayan su
kaynaklarinin sicakhigi 7°C ile 12°C arasinda oldugu
icin borularin dmri minimum 100 yildir.

- Yanginda zehirli gaz ¢ikarmaz (PVC'ye gore
avantaji)

- Alev alma sicakligi yuksektir (PVCye gore
avantaji)

- Donmaya karst dayaniklidir

- Siyah renkli borular UV 1sinlarina dayanikhdir.
- Toprakalti montajlarda dar kanal yeterlidir.

- Surtinme kayiplart azdir

- 90 mm dahil klc¢lk caplarda kangal olarak imal
edilebilir.

o Advantages of PE pipes:

- Light and flexible

- Easy to assemble and join

- With a density of min 0,935 gr/cm3, it is
approximately 8 times lighter than steel

- Not easily affected by underground movements
due to its elastic structure

- Does not crystallize and continues to retain its
elastic properties even when the temperature
drops to -40°C

- Due to its flexible nature, pipes can turn 20 to
35 times the radius of the pipe diameter, whereby
the use of elbows is diminished

- They are resistant to shocks and impacts; crack
propagation resistance is high

- Long operational life. Given fluid temperature
of 20°C within the pipe, a minimum of 50 years
of operational life is expected. With non-thermal
water sources of 7°C - 12°C, a minimum of 100
years of operational life is expected

- Resistant to chemicals and frost

- Low friction loss

- High resistance against sunlight

- Polyethylene is a thermoplastic product which
can be recycled

- Does not release gas when on fire (an advantage
over PVC pipes)

- Higher flaming temperature (an adventage over
PVC pipes)

- No need for wide trenches while laying
underground

- Diameters smaller than 90 mm can be produced
as hoses and save valuable welding costs

petekboru.com.tr
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Standartlar

TS 418-2 - TS EN 12201-2

Dis Caplar 50 — 250 mm (DN 50 — DN 250)
Et Kalinhklar 2 —22.70 mm

Boru Boyu 6000 mm (istenen Boyda Uretilir)
Malzeme PE 100 (HDPE - YYPE)

Basing PN 2.5 — PN 32

Renk Siyah renkli, mavi seritli
Standards TS 418-2 - EN 12201-2

External Diameters

50 — 250 mm (DN 50 — DN 250)

Wall Thicknesses

2 —22.70 mm

Pipe Lengths

6000 mm (any length as per customer’s request)

Raw Material

HDPE 100

Pressure Groups

PN 2.5 — PN 32

Color

Black pipes with blue stripes
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PE 100 BORULARDA BASING- SICAKLIK- OMUR TABLOSU
PRESSURE — TEMPERATURE - LIFE EXPECTANCY GRAPH FOR PE 100 PIPES

TEE/[)P. OPETITQ'II;ION SDR
41 | 33 | 21 | 17 | 13,6 | 11 | 9 | 7,4 | 6
(YEARS) PN
4 ‘ 5 ‘ 8 ‘ 10 ‘ 12,5 ‘ 16 ‘ 20 ‘ 25 ‘ 32
WORKING PRESSURE (BAR)
10 5 50 6,3 10,1 12,6 15,7 20,2 25,2 31,5 40,4
10 4,9 6,2 9,9 12,4 15,5 19,8 24,8 31,0 39,7
25 4,8 6,0 9,6 12,1 15,1 19,3 24,2 30,2 38,7
50 4,7 5,9 9,5 11,9 14,8 19,0 23,8 29,7 38,0
100 4,6 5,8 9,3 11,6 14,6 18,7 23,3 29,2 37,4
20 5 4,2 53 8,4 10,6 13,2 16,9 21,2 26,5 33,9
10 4] 52 8,3 10,4 13,0 16,6 20,8 26,0 33,3
25 4,0 50 8.1 10,1 12,7 16,2 20,3 25,4 32,5
50 4,0 5,0 8,0 10,0 12,5 16,0 20,0 25,0 32,0
100 3,9 49 7.8 9,8 12,2 15,7 19,6 24,5 31,4
30 5 3,6 4,5 7.2 9,0 1,2 14,4 18,0 22,5 28,8
10 3,5 4,4 7,0 8.8 11,0 14,1 17,7 22, 28,3
25 3,4 4,3 6.9 8,6 10,8 13,8 17,2 21,6 27,6
50 3,3 4,2 6,7 8,4 10,6 13,5 16,9 21,2 27]
40 5 3,0 3,8 6,1 77 9,6 12,3 15,4 19,3 24,7
10 3,0 3,8 6,0 7,6 9,5 121 15,2 19,0 24,3
25 2,9 3,7 5,9 7,4 9,2 11,8 14,8 18,5 23,7
50 2,9 3,6 5,8 7.2 9,1 11,6 14,5 18,2 23,3
50 5 2,6 3,3 5,3 6,7 8.3 10,7 13,4 16,7 21,4
10 2,6 3,2 5.2 6,5 8.1 10,4 13,0 16,2 20,3
15 2,3 2,9 4,7 59 7,4 9,5 1,8 14,8 19,0
60 5 1,9 2,4 3,8 4,8 6,0 77 9,7 21,1 15,5
70 2 1,5 1,5 31 3,9 4,9 6,2 7.8 9,8 12,5
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O Polietilen Borularda Basing Dusurme Katsayilari:

PE boru sistemlerinin tasarimlart 20°C’de
kullanima gére yapilmistir. Max calisma sicakligl
40°C’dir. Eger borularin strekli 20°C Uzerinde
bir sicaklikta calismasi gerekiyorsa asagdidaki
katsayllardan faydalanarak uygun boru sec¢imi

Pressure Drop Factor in PE pipes:

PE pipe systems are designed for 20°C working
temperatures, with a maximum 40°C working
temperature. If pipes work consistently in
temperatures above 20°C, following coefficients
are used to select the correct pipe.

Allowed working temperature (PFA) is then

Temperature (°C)

Coefficient (fT)

20

1

30

0,87

40

0,74

yapilir.

Sicaklik (°C) Katsay1 (fT)

20 1

30 0,87

40 0,74

Sicakta calisma basinci (PFA) asagidaki esitlikten
hesaplanir.

PFA = fT x PN

PN: 20°C derecedeki isletme basinci

O Ek Birlestirme (Kaynak) Yontemleri:

Polietilen boru sebekelerinin montajinda FUZYON
kaynak yontemi kullanilir. Eritilerek yapilan bu
kaynak yontemi 2 gruba ayrilir.

- Alin Kaynagdi: Orta ve bluylUk capl borularin
montajinda kullanilan bu yontemde birlestirilecek
borularin alinlart 1sitma aparati ile sitilarak
yumusatilir.  Daha sonra belli bir basing
uygulanarak birbirine yapismasi saglanir.

- ElektrofUzyon Kaynagi: Bu kaynak ydnteminde
kullanilan birlestirme parcalarinin  (mansonlarin)
icerisine imalati sirasinda 1isitici teller konulmustur.
Birlestirilmesi yapilacak borularin ucuna
yerlestirilen bu ek pargasi icindeki isitict tellere
Ozel bir guc¢ kaynad yardimiyla elektrik verilerek
erimesi saglanir. Bu erime esnasinda olusan basing
boru ve ek parcasinin birbirine yapismasini saglar.

Ayrica, birlestirme icin soketli-contali kaynaksiz
ek yontemleri de kullanilabilir.

Tasima ve Depolama:

- Polietilen borular uzun strelerde direkt glines
1s1gina maruz birakilmamahdir.

- Toz, yag gibi kirli ortamlarda
bulundurulmamalidir.

- SUrtUnerek tasinmamaldir.

- Nakliye aracindan atilarak ya da damperli
araclarin arkasindan dokerek indirilmemelidir.
- Yiikleme ve indirme esnasinda borularin
kaldirma noktalar iki taraftan esit aralikli
olmalidir.

- Standart boydaki borular fork lift ile
kaldirilabilir.

- Tasima kolaylhidi ve guivenlik igin istifleme
yuksekligi 3 mt'yi gegcmemelidir.

- Boru istiflienecek yer diz ve boru agirhgini
kaldirabilecek saglamlikta olmalidir.

- Borularin deformasyona ugramamasl igin
tahtalarla, birbirine denk gelecek sekilde istifler
olusturulmalidir.

calculated as follows:
PFA = fT x PN
where PN: Working pressure at 20°C

Welding (Connection) Methods:

To connect polyethylene pipe lines together,
“Fusion Welding” is widely used. Fusion welding
can either be done by:

- Heating the ends of the pipes, aligning and
then pressing them to each other: This method
is mostly used when pipes have mid to high
diameter ranges.

-Using electrofusing connectors that are stuck
on both ends of the pipe, which heat up by
electricity and adhere to one another.

Additionally, socketed pipes can also be
connected with special rubber gaskets-
meaning without using any welding at all.

Handling and Storage:
During storage, polyethylene pipes should:

- Never be exposed to sunlight for a long period
of time

- Never be stored in greasy, oily or dusty
environments

- Never be carried or transported by pulling on
the ground

- Never be dumped from the back of trucks for
unloading

- Never be stacked in piles higher than 3 meters
for safety reasons

- Be stacked with wooden supports in between
to prevent deformation
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PE 100 Pipes/PE 100 Borular

SDR 41 - PN4 SDR 33 -PN 5 SDR 27.6 - PN 6 SDR 21-PN 8 SDR 17 - PN 10
DN S KG/M DN S KG/M DN S KG/M DN S KG/M DN S  KG/M
50 2 0,3 50 2,4 0,4 50 3 0,44
63 2 0,38 63 2,3 0,44 63 3 0,6 63 3,8 0,71
75 2 0,46 75 2,3 0,53 75 2,9 0,66 75 3,6 0,8 75 4,5 1
90 2,3 0,64 90 2,8 0,77 90 3,3 0,9 90 4,3 1,2 90 5,4 1,44
10 2,7 0,91 10 3,4 114 1O 4 1,34 10 53 1,8 10 6,6 2,15
125 3,1 1,19 125 3,9 1,49 125 4,6 1,74 125 6 2,3 125 74 2,74
140 3,5 1,51 140 4,3 1,84 140 5] 2,17 140 6,7 2,8 140 8,3 3,44
160 4 1,97 160 4,9 2,39 160 58 2,82 160 77 3,7 160 9,5 4,5
180 4,4 2,43 180 55 3,02 180 6,5 3,55 180 8,6 4,6 180 1 571
200 4,9 3,01 200 6,2 3,79 200 73 4,43 200 9,6 58 200 12 7,05
225 55 3,8 225 6.9 4,74 225 8,2 5,6 225 n 73 225 13 8,93
250 6,2 4,76 250 77 5,88 250 9 6,91 250 12 8,9 250 15 10,9
SDR 13 - PN 12.5 SDR 11 - PN 16 SDR 9 - PN 20 SDR 7,4 - PN 25 SDR 6 - PN 32
DN S KG/M DN S KG/M DN S KG/M DN S KG/M DN S KG/M
50 3,7 0,54 50 4,6 0,66 50 5,6 0,78 50 6,9 0,94 50 8,3 1,09
63 4,7 0,86 63 58 1,05 63 7,1 1,25 63 8,6 1,47 63 11 1,74
75 5,6 1,22 75 6.8 1,46 75 8,4 1,76 75 10 2,1 75 13 2,46
90 6,7 1,76 90 8,2 2.1 90 10 2,54 90 12 3,01 90 15 3,54
10 8,1 2,6 10 10 3,15 10 12 3,79 10 15 4,51 10 18 5,29
125 9,2 3,36 125 1" 4,08 125 14 4,9 125 17 5,81 125 21 6,83
140 10 4,21 140 13 5,09 140 16 6,15 140 19 7,31 140 23 8,57
160 12 5,51 160 15 6,69 160 18 8,01 160 22 9,53 160 27 n2
180 13 6,98 180 16 8,45 180 20 10,1 180 25 12 180 30 14,1
200 15 8,58 200 18 10,4 200 22 12,5 200 27 14,9 200 33 17,5
225 17 10,9 225 21 13,2 225 25 15,9 225 31 18,8 225 37 22,1
250 18 13,4 250 23 16,3 250 28 19,5 250 34 23,3 250 42 27,3
PN :Anma basing dederi (bar) PN : Nominal pressure (bars);
DN:Boru dis ¢capt (mm) DN: Pipe external diameter (mm)
S : Boru et kalinhdi (mm) S : Pipe wall thickness (mm);
SDR: Standart cap/et kalinlik orani SDR: Standard diameter/wall thickness ratio
PFA: MUsaade edilen ¢alisma basinci PFA: Allowed working temperature
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