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v" Yiiksek basing ve
sicakhk altinda
¢alisan sistemler
icin uygundur.

v 650-1000”'ye

kadar Yiiksek
Sicakhklarda
cahisabilir.
v Kaynak
Yapilabilirlikleri
yiiksektir.
ISIYA DAYANIKLI . Kolay
- deformasyona
CELIK BORULAR
omiirltidir.
v Yiiksek
(KAZAN BORULARI-GH BORULAR) mukavemetlidir.
Borular, normalize edilmis veya sertlestirilip v Baca ve filtre
temperlenmis malzemelerden Uretilmektedir. Sistemleri
"G" "yumusatiimig tavlanmig" ve "H" "sertlestiriimis" v Kimya
anlamina gelir. Borular, diz/kaynak agizli, Endstrileri
spiral/boyuna kaynakli veya dikissiz olarak imal
edilebilir. v Elektrik

Santralleri

Yuksek Sicaklik ve Yiuksek Basin¢ altinda
calisacak olan sistemler icin ¢ok uygundur. Yiksek
sicaklikta dahi elastikiyeti yuksek olup, sogukta
bukulebilmesi ve kaynaklanabilmesi sayesinde de iyi
bir tercihtir.

v Gida Endustrisi

v Petrokimya
Endiistrisi

v Maden Endiistrisi

Alanlarinda Kullanim
Avantaji  Saglar.
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TEST SERTIiFiKASI TS EN 10204 'e gore
2.1,2.2,3.1ve 3.2 belgeleri
URETiM STANDARTLARI TS EN 10217-5, TS EN 10216-2, ASTM A 106, ASTM A 53

Hidrostatik Test

Ultrasonik Test

Radyografik Test

Gorsel ve Boyutsal Kontrol
Mekanik Testler

Kimyasal Analiz (Spektrometre)
v' Makro Muayene

KALITE KONTROL

TESTLERI

NN NN

Normalizasyon; malzemenin istenilen yapiya ulasabilmesi i¢in uygulanan
bir i1sil islem tradur. Normalize etme sicakliklari genellikle 800 ° C ila
950 ° C arasinda degisir.

Uretim 6ncesi veya sonrasi
Normalizasyon iglemi ile;

» Malzemenin i¢ gerilimleri giderilebilir.
= Mekanik- elektrik 6zellikleri gelistirilebilir.

» Malzeme, ince taneli homojen bir yapi ve iglenebilirlik kazanir.

» Malzemeye sonraki dusuk sicaklik islemleri icin 'termal hafiza'
kazandirilarak kararliligi artirilir.

» Sertlik ve mukavemetten 6din vermeden daha iyi siineklik elde
edilebilir.
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